Effiziente Rohrbearbeitung — vom Trennen bis zur Verpackung

Umformtechnik

Rohrbiegetechnik auch mit servoelektrischem Antrieb

Il Seit zehn Jahren entwickelt
transfluid, = Schmallenberg,
verkettete Rohrbearbeitungs-
technologien nach Kunden-
wunsch. Beim ersten Bear-
beitungsschritt sind meis-
tens  Rohrtrennmaschinen
gefragt. Mit der ,tcut” kon-
nen von Coil oder Stange
spanlos und materialunab-
héngig Groflen bis SO0 mm ge-
trennt werden. Leistungs-
fahige Be- und Entladeein-
richtungen eignen sich auch
noch bei Trennleistungen
liber 1800/h. Technologie zur
Rohrumformung ist eben-
falls ein wichtiger Bestand-
teil nahezu jeder Fertigungs-
zelle - beispielsweise mit
,2Lform". Die Rohrumform-
maschinen werden in verket-
teter Fertigungsfolge mit nor-
malen Taktzeiten oder als
Transferanlagen mit Taktzei-
ten zwischen 2s und 6 s an-
geboten. Flir die prazise Her-
stellung scharfkantiger Geo-
metrien eignet sich beim
Umformen die Rolliertech-
nik. Aktuelle Neuerungen er-
lauben den geometrie- und
grofenunabhéngigen Einsatz
von Werkzeugen.

Auch die Biegetechnik ist
bei der Rohrbearbeitung
hdufig unverzichtbar. Mit
,<tbend” stehen vollelektri-
sche Losungen als Rechts-/
Links-Bieger mit Freiformein-

richtung oder mit einem au-
tomatischen Werkzeugwech-
sel zur Verfligung. Eine grofde
Rolle spielt auch der inte-
grierte  Reinigungsprozess.
Mit ,tclean” wird ein ge-
schlossener  Arbeitsprozess
erzielt. Die Bauteile kénnen
per Nadel-, Tintenstrahl-
oder Laserdrucker beschrif-
tet werden. Auch Dichtig-
keitstests, die Schweifsnaht-
erkennung, die Bestliickung
mit Dichtelementen, das
Durchlaufen der Autofretta-
ge oder die abschlieféende
Verpackung werden angebo-
ten. Lineare Handlingsyste-
me oder handelsilibliche Ro-
boter sorgen fir die Hand-
habung. Die zur EuroBlech
gezeigten ,Plug&Play“-Lo-
sungen haben keine Schnitt-
stellen, die Leitrechner wer-
den individuell nach den An-
forderungen der Kunden pro-
grammiert.

Aufgrund neuer Moglich-
keiten der elektrischen An-
triebstechnik werden jetzt
auch CNC-Biegemaschinen
bis zu einem Rohrdurchmes-
ser von 42 mm kostenneutral
mit vollelektrischen Antrie-
ben ausgestattet. Unterhalb
eines  Grenz-Durchmessers
,bestechen® servoelektrische
Antriebe (gegenlber hydrau-
lischen) durch bessere Ener-
gieeffizienz, hohere  Ge-
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Bei der Dornbiegemaschine ,,DB 2090-CNC-VE” werden alle Vorteile

elektrischer Antriebe genutzt.

schwindigkeit und tempera-
turunabhdngige Genauigkeit.
Ein weiterer Punkt ist die ein-
fache Synchronisation der
Achsen. Hierdurch konnen
Momente erzeugt werden,
wenn die Achsen voreilen
oder gesteuert gebremst wer-
den - ein entscheidender
Aspekt, insbesondere dann,
wenn anspruchsvolle Geo-
metrien oder Radien erzeugt
werden sollen.

Ein besonderes Projekt war
die Umsetzung einer Rohr-
biegemaschine bis zum
Rohrdurchmesser 90 mm x
1,5mm mit einem Biege-

Bild: transfluid

radius von 0,8 mal dem
Durchmesser. Entstanden ist
eine Maschine mit zwei
Werkzeugebenen, Bild. Bis zu
acht verschiedene Werkzeu-
ge (Spannstiicke) kénnen im

Biegeprozess  automatisch
ausgetauscht werden. Die
prozesssichere  Herstellung

enger Radien wird durch das
Nachschieben bis zum letz-
ten Bogen garantiert. Damit
wurde das Ziel des Kunden,
die Folgekosten zu reduzie-
ren, sichergestellt.
www.transfluid.de
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