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Rohrbearbeitung
in der Hydraulik

transfluid® zeigt neue Losungen

Schmallenberg. Spezielle Losungen sind immer dann gefragt,
wenn besondere Anforderungen erfillt werden mussen, wie
etwa bei Verrohrungssystemen fir die Hydraulik. B6gen
durfen hier nur geringflgig ovalisiert sein und meist wird in
Kleinserien gefertigt. Neue, wirtschaftliche Lésungen fur
solche Herausforderungen prasentiert die transfluid

Maschinenbau GmbH.

BmE Mit der speziell entwickelten Software
t control schafft transfluid beste Vorausset-
zungen fur eine effiziente Rohrbearbeitung.
Die angepasste Software ermdglicht es,
Koordinaten und Prozessdaten direkt aus
dem jeweiligen CAD-Programm online ein-
zulesen und zu verarbeiten. Im Zusammen-
spiel mit den Werkzeug-Schnellwechsel-
systemen der transfluid-Biegemaschinen
(t bend) werden kurze Rustzeiten im unte-
ren einstelligen Minutenbereich erméglicht.
Uberlidngen, die beispielsweise benétigt
werden, um Endenumformungen am Rohr
anbringen zu kénnen, werden dabei auto-
matisch berlcksichtigt. Von Anfang an wer-
den grobe Verschmutzungen im System
vermieden und Zuschnitte bis zu
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einem Rohrdurchmesser von 30 mm prézise
und spanlos getrennt.

Die weitere Vorgehensweise ist abhangig
von der Auswahl des jeweiligen Verbindungs-
systems. Verwendet man Schneidringe, kon-
nen diese problemlos aufgezogen werden,
wahrend die CNC-Biegemaschine das fol-
gende Rohr biegt. Die transfluid-Schneid-
ring-Vormontagegerate sind so kompakt
aufgebaut, dass alle Biegegeometrien verar-
beitet werden kénnen.
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transfluid-Rohr-
reinigungsmaschine
t clean fiur saubere
Anforderungen.

Vollautomatische Dornbiegemaschine t bend DB 2090-CNC

(Fotos: transfluid).

»Kommen Rohrendenumformungen als
Verbindungssysteme zum Einsatz, ist es
sinnvoll, Rohre bereits vor dem Biegevor-
gang beidseitig zu bearbeiten. Das heiBt erst
umformen und anschlieBend biegen«, so
transfluid-Geschaftsfuhrer Gerd Noker. Hier
siecht man bei transfluid wesentliche Vor-
teile, da diese Rohrumformmaschinen meist
weniger kompakt sind und langere Spann-
flachen bendtigen. »Wenn erst geformt
wird, kénnen bei den Umformanlagen
Spannbacken ohne Sageverzahnung einge-
setzt werden. Die Beschichtung der Rohre
bleibt dadurch bewahrt«, betont Gerd
Noker.

Lebenszykluskosten
werden reduziert

Der Unterschied der Biegemaschinen liegt in
den Antrieben. In der Regel werden servo-
elektrische oder hydraulische Antriebe ein-
gesetzt. transfluid bietet dartber hinaus
eine Besonderheit: leistungsgeregelte dreh-
zahlvariable hydraulische Antriebe. Hierbei
kommen Konstantpumpen in Verbindung
mit drehzahlgeregelten Motoren zum Ein-
satz. Der Volumenstrom kann auf jeden ein-
zelnen Zylinder abgestimmt werden. Damit
sinken der Energieverbrauch, die hydrau-
lische Verlustleistung, die ins Ol eingefiihrt
wird, und die Gerduschemissionen drastisch.
Diese Art des Antriebs ist hocheffizient und
reduziert die Lebenszykluskosten signifi-
kant.

Um sowohl umgeformte als auch nicht
umgeformte Rohre biegen zu kénnen, ver-
figen die Biegewerkzeuge der transfluid-
Biegemaschinen sowohl bei den Spannzan-
gen als auch bei den Biegewerkzeugen tiber
Doppelspannsysteme. Damit sind sie je nach
Bedarf in der Lage, entweder die Umfor-
mung aufzunehmen oder gerade Rohre zu
spannen. Zum Abschluss der Rohrbearbei-
tung sorgen nachgeschaltete Reinigungs-
systeme (t clean) fur die finale Rohrreinigung
und sichern die benotigten Anforderungen
an optimale Sauberkeit. (sm 110401843) 1
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