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Verkettetes System unterstutzt effiziente Rohrbearbeitung

05.10.2010 | Redakkbeur/Autar: Distmar Kuhn
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Die Zusammenstellung von Einzelmaschinen fiir die komplette
Bearbeitung eines Rohres in einem Durchlauf hat ihre Tiicken.
Schnittstellen oder der Leitrechner funktionieren nicht wie geplant
und es kann zu QualititseinbuBen kommen. Auf der Messe
Eurchlech 2010 stelit die (i L1 ) Maschinenbau GmbH ihre
Plug-&-Play-Lésungen fiir dieses Problem vor.

Bereits seit zehn Jahren entwickelt
verkettete Rohrbearbeitungstechnologien nach
Kundenwunsch. Das Unternehmen bietet
inzwischen als einziges das Gesamtportfolio aus
eigenem Hause an. Damit kann
vollstandige Systeme fir die Rohrbearbeitung zur

Verfigung stellen.

RAohrtrennmaschinen fir den ersten Schritt

Eistar Schritt dar der Rohrbearbeitung
Rohrbearbeiung: Rohre
tremnien mit der T-Cut Beim ersten Bearbeitungsschritt sind dabei meist

RTOB28. Bild: [EREINE Rohrtrennmaschinen gefragt. Dafir liefert das

Untermehmen Systeme aus seiner
Maschinenkategorie T-Cut. Vom Coil oder von der Stange kdnnen damit
spanlos und materialunabhangig Grilen bis 50 mm getrennt werden.

Leistungsstarke Be- und Entladeeinrichtungen bewahren die Rohre vor
Beschadigungen und Zuschnittsoptimierungen sind auch bei
Trennleistungen von mehr als 1800 Stick pro Stunde gewahrleistet.

Bilderzalene Klicken Sie auf ein Bild um die Bilderzalerie zu affnen {1 Bilder)

Rohrumformung als wichtiger Bestandteil der Rohrbearbeitung

Technik zur Rohrumformung ist ebenfalls ein wichtiger Bestandteil nahezu
jeder Fertigungszelle. stellt mit der T-Form-Baureihe einen
groBen Bereich axialer und rollierender Umformtechnik zur Verfigung.

Die Rohrumformmaschinen werden in verketteter Fertigungsfolge mit
normalen Taktzeiten oder als Transferanlagen mit Taktzeiten zwischen 2
und & s angeboten. Welche zum Einsatz kammen, ist abhéngig davon, wo
im Ablauf die langste Taktzeit bestimmend ist oder welche individuellen
Anforderungen der Kunde hat.

Rolliertechnik erméglicht scharfkantige Geometrien bei der
Rohrbearbeitung

Flr die prazise Herstellung scharfkantiger Geometrien eignet sich beim
Umformen die Rolliertechnik. ,Aktuelle Neuerungen ermiglichen den
geametrie- und gréBenunabhdngigen Einsatz van Werkzeugen. Im Zuge
einer Weiterentwicklung in unserem Haus zeigen sich hier erstaunliche
Ergebnisse, die wir Gber CNC-Maschinen realisieren kinnen”, erklart
Stefanie Flagper, Geschaftsfuhrerin von Transfiuid.
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Links zum Thema im Yogel Business Network

- Mehr uber die Euroblech 2010

Themenverwandte Beitrige

v Maschinenbau: Rohr-Biegemaschinen nach Kundenwunsch
entwickelt

In vielen Bereichen der Industrie kommen Rohre zum
Einsatz, die vorher speziell bearbeitet werden. Es wird
getrennt, entgratet oder gebogen. Dabei kommt es auf
die Erfillung besonderer Anspriche an. Die
Schmallenberger Maschinenbau GmbH hat
sich auf individuelle Losungen nach Kundenwunsch in der
Rohrbearbeitung spezialisiert. weiter

i Rohrbiegen: Innovation Days bei werden zum Branchentreff
der Rohrbearbeiter

¥ Euroblech 2008; Tracto-Technik bietet alles fir die Rohrumformung
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Transfluid
Verkettetes System unterstiitzt effiziente Rohrbearbeitung

06.10.b2010 | RedakteurfAutor: Dietmar Kuhn
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Auch die Biegetechnik ist bei der Rohrbearbeitung haufig unverzichtbar.
Hier bietet der Maschinenbauer mit T-Bend vollelektrische
Rohrbiegemaschinen als Rechts-links-Bieger mit Freiformeinrichtung oder
miit einem automatischen Werkzeugwechsel, Dabei kinnen
unterschiedlichste Anforderungen erfiillt werden, beispielsweise die
Realisierung von Taktzeiten unter 1,5 s pro Bogen.

Reinigung in die Rohrbearbeitung effizient integrieren

«Eine immer grifere Rolle bei der Bearbeitung von Rohren spielt heute
auch der Reinigungsprozess. Wenn man sich hier den Gesamtfluss des
Materials anschaut, kann es nicht sinnvoll sein, Rohre in Kdrbe zu legen
und in Waschanlagen zu transportieren, um sie spater wieder vereinzeln zu
mussen”, sagt Gerd Ndker, Unternehmensgrinder und Geschaftsfihrer von
Transfiuid. Mit T-Clean bietet Transfluid Reinigungssysteme flr einen
geschlossenen Arbeitsprozess an, der die Sauberkeit von Werkstiicken und
Rohren gewahrleisten soll.

»Beim Bearbeitungsprozess von Rohren missen immer wieder spezielle
Anforderungen erfillt werden. Deshalb sorgen wir beispielsweise auch
dafiir, dass Bauteile Uber einen Rotationsvereinzeler zugefihrt oder per
Madel-, Tintenstrahl- eder Laserdrucker beschriftet werden kénnen”,
erldutert Noker.

Bildergalerie Klicken Sie auf ein Bild um die Bildergalerie zu affnen (1 Bilder)

Maschinen anderer Hersteller konnen in Fertigungszelle zur
Rohrbearbeitung

Auch die Zufihrung von Dichtigkeitstests im Ablauf, die
Schweilnahterkennung, die Bestickung mit Dichtelementen oder
Schutzkappen, das Durchlaufen der Autofrettage oder die abschliefende
Verpackung biete Transfluid an. ,5elbst vorhandene Maschinen anderer
Hersteller, die ein Kunde nicht mehr bendtigt, kinnen wir in eine neu
aufgebaute Transfluid-Fertigungszelle effektiv integrieren”, sagt der
Transfluid-Geschaftsfiihrer.

Das erforderliche Handling der verketteten Systeme hdngt stark von den
Kundenwinschen oder von den Anforderungen aus dem Ablauf ab, Es
kdnnen sowehl lineare Handlingsysteme als auch handelsibliche Roboter
eingesetzt werden.

Gesamisystieme zur Rohrbearbeitung ersparen
Schnittstellenprobleme

»Mit unseren Plug-&-Play-Lésungen konnen sich unsere Kunden
Qualitdtzeinbulen, wie sie bei zusammengekauften Einzelprodukten
entstehen, ersparen. Schnittstellen gibt es nicht und die Leitrechner
werden gemal den Anforderungen unserer Kunden programmiert. Dabei
werden samtliche Bausteine oder Sonderwinsche in der Programmigerung
von Anfang an berdcksichtigt”™, fasst Nédker zusammen. Die Besucher der
Euroblech 2010 diurfen deshalb auf die Rohrbearbeitungstechnik des
Schmallenberger Unternehmens gespannt sein.

Transfluid Maschinenbau auf der Euroblech 2010: Halle 11, Stand D01
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