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Plug & Play fiir effiziente Rohrbearbeitung

Die Zusammensteilung von Einzelmaschinen fiir die komplelte Bearbeifung eines Rohres in einem
Durchiaur hat ihre Thcken. Schnittstellen oder der Leitrechner funkiionieren nichf wie geplant und
es kann zu Qualititzeinbullen kommen. Auf der EuroBLECH stellt die transfluid seine Plug &
Flay-Losungen fir dieses Problem vor

Bereits seit zehn Jahren entwickelt die transfluid Maschinenbau GmbH verkeitete
Rohrbearbeitungstechnologien nach Kundenwunsch. Das Unternehmen bietet nach eigener
Aussage inzwischen als einziges das Gesamtportfolio aus eigenem Hause an, dadurch k@nnen die
schmallenberger vollstandige Systeme fur die Rohrbearbeitung zur Verflgung siellen. Beim ersten
Bearbeitungsschritt sind dabei meist Eohrtrennmaschinen gefragt. Hier liefert transfluid Lisungen
aus seiner Maschinenkategorie t cut. Vom Coil oder von der Stange kénnen damit spanlos und
materialunabhdngig Grilken bis 50 mm getrennt werden. Leistungsstarke Be- und
Entladeeinrichiungen bewahren die Rohre vor Beschadigungen und Zuschnitisoptimierungen sind
auch bei Trennleistungen wvon mehr als 1.800 Stick pro Stunde gewahrleistet. Technologie zur
Rohrumformung ist ebenfalls ein wichtiger Bestandteil nahezu jeder Fertigungszelle. 5o stellt das
Linternehmen mit t form hier ginen grolten Bereich axialer und rollierender Umformitechnik zur
Verfigung. Die Rohrumformmaschinen werden in verketteter Fertigungsfolge mit normalen
Taktzeiten oder als Transferanlagen mit Takizeiten zwischien zwei und sechs Sekunden angeboten.
Welche zum Einsatz kommen, ist abhangig davon, wo im Ablauf die langste Takizeit bestimmend
ist oder welche individuellen Anforderungen der Kunde hat. Fir die prazise Herstellung
scharfkanfiger Geometrien eignet sich beim Umformen die Rolliertechnik. "Aktuslle Neusrungen
ermbglichen den geometrie= und gréienunabhangigen Einsatz von Werkzeugen. Im Zuge siner
Weiterentwicklung in unserem Haus zeigen sich hier erstaunliche Ergebnisse, die wir dber
CMC-gesteuerte Maschinen realisieren kinnen”, erklan Stefanie Flaeper, Geschafisfibhrerin von
transfluid. Auch die Biegetechnik ist bei der Rohrbearbeitung haufig unverzichtbar. Hier bietat
transfluid mit t bend vollelekirische Lasungen als Rechts- / Links-Bieger mit Freiformeinrichiung
oder mit @inem automatischen Werkzeugwechsel. Dabei kinnen unterschiedlichiste Anforderungen
erfillt werden, beispielsweise die Realisierung von Takizeiten unter 1,5 Sekunden pro Bogen. "Eine
immer grofere Rolle bei der Berabeitung von REohren spielt heute auch der Reinigungsprozess.
Wenn man sich hier den Gesamtfluss des Materials anschaut, kann es nicht sinnvoll sein, Rohre in
Kirbe zu legen und in Waschanlagen zu transportieren, um sie spiter wieder vereinzeln zu
missen”, 80 Gerd Miker, Unternehmensgrinder und Geschafisfhhrer von transfluid. Mit t clean
warden REeinigungssysieme fur einen geschlossenen Arbeitsprozess angeboten, der die
Zauberkeit von Werksticken und Rohren gewahrleisten soll. "Beim Bearbeitungsprozess von
Rohren missen immer wieder spezielle Anforderungen erfillt werden. Deshalb sorgen wir
beispielsweise auch dafur, dass Bauteile Ober einen Rotationsvereinzeler zugefihrt oder per
Madel-, Tintenstrahl- oder Laserdrucker beschriftet werden kinnen. Auch die ZufGhrung von
Dichtigkeitstests im Ablauf, die Schweiknahterkennung, die Bestlickung mit Dichtelermenten cder
schutzkappen, das Durchlaufen der Autofrettage oder die abschliekende Verpackung bieten wir
selbstverstandlich an”, erldutert Moker. "Selbst vorhandene Maschinen anderer Hersteller, die ein
Kunde nicht mehr bendtigt, kinnen wir in eine neu aufgebaute Fertigungszelle effektiv integrieren.”
Das erforderliche Handling der verketteten transfluid-Lasungen hangt stark von den
Kundenwinschen oder von den Anforderungen aus dem Ablauf ab. Es kinnen sowohl lineare
Handlingsysteme alz auch handelsibliche Roboter eingesetzt werden. "Mit unseren Plug &
Play-Losungen kdnnen sich unsere Kunden Qualititzeinbulen, wie sie bei zusammengekauften
Einzelprodukien entsiehen, sparen. Schniiistellen gibt es nicht und die Leitrechner werden gemalk
den Anforderungen unserer Kunden programmiert. Dabei werden samiliche Bausteine cder
Sonderwinsche in der Programmierung von Anfang an berliicksichiigt™, fasst Moker zusammen.W
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