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Rohrbearbeitung
komplett

Innovative und wirtschaftliche Losungen vom Rohrbiegen bis zur Rohrreinigung
entstehen, wenn Standardldsungen um die passenden individuellen Erweiterungen
erganzt werden. Erweiterungen, die bei transfluid mit Erfahrung entwickelt werden.

* yransfluid”
0B 2090-CNC-LE

T

)

g

Vollautomatische CNC Dornbiegemaschine aus der t-bend Serie. (Bilder: transfluid)

Die Rohrbiegetechnik ist heute weitge-
hend standardisiert und hat ein hohes Ni-
veau erreicht. Dies gilt flr die Qualitat wie
auch fur die Ausbringungsmengen. Tech-
nischer Vorsprung flr optimierte Bearbei-
tungsprozesse ist dennoch maéglich, bei-
spielsweise wenn effektive Ergédnzungen
implementiert werden. Die transfluid Ma-
schinenbau GmbH hat fur unterschiedli-
che Kunden einige solcher Losungen ent-
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wickelt. Besondere Anforderungen erfor-
dern dabei auBergewdhnliche Technologi-
en. Dies bietet Chancen, wei3 Gerd
Noker, Geschéftsfihrer von transfluid:
,FUr unsere Kunden entwickeln wir immer
wieder Biegemaschinen, die Uber eine
spezielle technische Ausstattung verfu-
gen. Individuelle Winsche sind dabei zen-
trale Herausforderungen, deren Losungen
gleichzeitig auch fur andere Unternehmen
hochinteressant sind. Denn wir treiben
damit die Mdglichkeiten der Technik voran
und Uber den Standard hinaus.

Auf Kundenwunsch hat transfluid bei-
spielsweise eine vollelektrische CNC-
Rohrbiegemaschine mit zwei Biegeebe-
nen umgesetzt, die einen Werkzeug-
wechsel im automatischen Zyklus durch-
flhren kann. In einem anderen Fall entwi-
ckelte das Unternehmen eine Maschine

zum Biegen von Rohren bis 127 mm
Durchmesser sowie einem Biegeradius
von 1,0 x D und kleiner. Sechs Meter lan-
ge Rohre kénnen hiermit bearbeitet und
unmittelbar nach dem Biegevorgang
deformationsfrei getrennt werden. Eine
effektive Zusatzausstattung stellte trans-
fluid auBerdem mit einer Biegemaschine
bereit, bei der die Verlaufsgeometrien au-
tomatisch im Prozess Uberprift werden.
Dabei dreht die Vorschub-Verdreheinheit
das Rohr nach dem letzten Bogen in eine
bestimmte Position, eine Kamera pruft
das Rohrende und erfasst die Lage des
gegenuberliegenden Rohrendes.

Gerd Noker fuhrt auf: ,Kurze Werkzeug-
wechselzeiten, Biegedorne und Faltenglat-
ter aus beschichteten oder keramischen
Werkstoffen, oszilierende Dorne, speziell
bearbeitete Spannelemente, die sicher-
stellen, dass auch bei Radien unter 1,0 x D
Rohre nicht rutschen, sind perfekte Ergan-
zungen fur Biegemaschinen.”

Spezielle Losungen
fur Hydraulikrohre

Uber das Biegen hinausgehende speziel-
le Losungen sind beispielsweise bei Ver-
rohrungssystemen flr die Hydraulik ge-
fragt. Bogen durfen hier nur geringfigig
ovalisiert sein und meist wird in Kleinseri-
en gefertigt. Passgenauigkeit, leckage-
freie Dichtungssysteme, hohe Sauberkeit
und hohe Anforderungen an die Verbin-
dungen sorgen flr funktionsfahige Ge-
samtsysteme.

Die von transfluid entwickelten Losungen
ermoglichen im  Zusammenspiel von
Werkzeug-Schnellwechselsystemen und
Biegemaschine kurze Rustzeiten im unte-
ren einstelligen Minutenbereich. Rohr-
Uberldngen fur notwendige Endenum-
formungen werden von Anfang an auto-
matisch berlcksichtigt und grobe Ver-
schmutzungen sind von vornherein ver-



Kombination axialer und rollierender Rohrumform-
ung mit t form REB 645-5 SRM 622.

mieden. Mit spanlosen Schneidsystemen
kénnen Rohre bis 30 mm Rohrdurchmes-
ser zudem prézise getrennt werden.

Die konkreten Fertigungschritte in den An-
lagen hangen unter anderem vom jeweili-
gen Verbindungssystem ab. Schneidringe
kdnnen problemlos aufgezogen werden,
wahrend die CNC-Biegemaschine das
folgende Rohr biegt. ,Kommen Rohr-
endenumformungen als Verbindungssys-
teme zum Einsatz, ist es sinnvoll, Rohre
bereits vor dem Biegevorgang beidseitig
zu bearbeiten. Das heift erst umformen
und anschlieBend biegen®, erlautert Gerd
Noker. ,Wenn erst geformt wird, kénnen
bei den Umformanlagen Spannbacken
ohne Sageverzahnung eingesetzt werden.
Die Beschichtung der Rohre bleibt da-
durch bewahrt*.

In der Regel werden servoelektrische
oder hydraulisch angetriebende Biege-
maschinen fur die Bearbeitung der Hyd-
raulikteile eingesetzt. Dabei kommen un-
ter anderem leistungsgeregelte, drehzahl-
variable hydraulische Antriebe zum Ein-
satz. Bei diesen kann der Volumenstrom
mit den Konstantpumpen mit drehzahlge-
regelten Motoren auf jeden einzelnen
Zylinder abgestimmt werden. Damit sin-
ken der Energieverbrauch, die hydrauli-
sche Verlustleistung und die Ger&usch-
emissionen. Zum Biegen der Rohre, auch
wenn diese bereits geformt sind, kom-
men Doppelspannsysteme zum Einsatz.
Diese kdénnen je nach Bedarf sowohl die
Umformung aufnehmen oder sie spannen
gerade Rohre.
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