D 06509 | 52. Jahrgang | 18 Euro
Heft 2 | April 201
www.bbr.de

Dr. Bernhard Kapp,
fritherer VDW-Vorsitzender,
wurde am 19. Mdrz dieses
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Weigmann, Wafios:
»Wir lassen uns gerne
als Innovationsfiihrer
bezeichnen.« 36
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Rohrbiegen

FUR TRANSFLUID sind Herausforderungen ein rungen an Biegeteile
Ansporn, technische Entwicklungen weiter voranzutreiben. updiGetschicaus

Draht werden immer
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Rohrbiegemaschinen
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WEIT UBER STANDARDS hinaus zu gehen und effiziente Rohrbearbeitungstechnologien zu entwickeln
und zu gestalten, ist fiir Transfluid nicht nur Herausforderung, sondern Leidenschafft.

enschen, die zu etwas berufen sind, werden immer wieder an
Grenzen stoflen — und sie {iberschreiten. Sie sind Wegbereiter
und entwickeln aus Ideen zukunftsweisende Lésungen. Das
giltauch in der Rohrbearbeitung, denn hier sind oftmals ganz
besondere Anforderungen zu erfiillen. Seit 1988 geht die Transfluid Maschi-
nenbau GmbH im siidwestfilischen Schmallenberg tiber Grenzen hinaus und
schafft mit ihrer fortschrittlichen und effizienten Rohrbearbeitungstechnolo-
gie fiir tausend Ideen die Losung fiir Rohre.
Fragt man Gerd Néker, Geschaftsfihrer und Grinder von Transfluid, nach
neuen Wegen in der Rohrbearbeitung, sieht er wichtige Impulse in der weg-
weisenden Ausrichtung des Unternehmens: »Wir haben uns konsequent von
einem mittelstindischen Unternehmen zum Global Player und gefragten
Partner fiir Rohrbiege- und Rohrbearbeitungsmaschinen entwickelt. Man

vertraut uns weltweit, weil wir selbst fiir auflergewohnliche Anforderungen
passende und wirtschaftliche Losungen bieten, die tiber das hohe Niveau
grofitenteils standardisierter Verfahren hinausgehen. Mit unserer langjéhri-
gen Erfahrung und unserem Know-how sichern wir unseren Kunden opti-
male Fertigungsprozesse und einen technischen Vorsprung.«

Besondere Herausforderungen an die Rohrbearbeitung werden beispielsweise
bei Verrohrungssystemen fiir die Hydraulik gestellt. Bgen diirfen hier nur
geringfiigig ovalisiert sein, und meist wird in Kleinserien gefertigt. Prizise
Passgenauigkeit garantiert sichere, leckagefreie Dichtungssysteme, und opti-
male Sauberkeit sorgt fiir funktionsfahige Gesamtsysteme. Herstellervorga-
ben fiir die Verbindungssysteme miissen dabei exakt eingehalten werden.

Mit der speziell entwickelten Software /T control schafft Transfluid beste Vor-
aussetzungen fiir eine effiziente Rohrbearbeitung. -

»Unsere langjéhrige Erfahrung und

unser |

sichern unseren

Kunden optimale Fertigungsprozesse
und einen technischen Vorsprung.«

Gerd Noker, Geschaftsflhrer und Grinder von Transfluid

1 Spanlos orbitale Trennanlage
»T cut RTO 628«

2 Kombination axialer und
rollierender Rohrumformung mit
>T form REB 645-5 SRM 622«
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Rohrbiegemaschinen

Beim Umformen und Biegen kénnen mit der leis-
tungsstarken Software Koordinaten und Prozess-
daten direkt aus dem jeweiligen CAD-Programm
online eingelesen und verarbeitet werden.

Prazise unter Kontrolle

Diese Software ermoglicht bereits vor dem Rohr-
biegen das Testen von Geometrien auf Umsetzbar-
keit und gewihrleistet damit optimierte Ferti-
gungsprozesse. Bei der Planung kénnen Trennlin-
gen exakt ermittelt und die Rohrdaten dokumen-
tiert werden. Klare Vorteile, die Sicherheit gewihr-
leisten.

Hierzu betont Gerd Noker: »Absolut ausgeschlos-
sen sind so Kollisionen mit der Maschine, den
Werkzeugen oder anderen Elementen.«
Automatisch ermittelt T controlc fiir Rechts-
Links-Biegemaschinen, auf welchem Kopf gebo-
gen werden soll, und beriicksichtigt auch Lidngen-
zuschlige aus Umformvorgingen. Ebenfalls mog-
lich ist die prizise Berechnung der idealen Stellung
beim Anschweiflen von Flanschen vor dem Bie-
gen. Dartiber hinaus ist die Software fiir den Frei-
formprozess und Mehrebenenmaschinen optimal
geeignet.

Effiziente Fertigung

Das Zusammenspiel von >T control« mit den Werk-
zeug-Schnellwechselsystemen der Transfluid-Bie-
gemaschinen (T bend() ermdglicht kurze Riistzei-
ten innerhalb weniger Minuten. Uberlingen, die
beispielsweise notwendig sind, um Endenumfor-
mungen am Rohr anbringen zu kénnen, werden
gegebenenfalls automatisch beriicksichtigt. Von
Anfang an sorgt die prizise und spanlose Tren-
nung (T cut von Zuschnitten bis zu einem Rohr-
durchmesser von 30 mm fiir eine saubere Ferti-

1 Die Lésungen flr
Rohre kénnen auf der
Blechexpo (Stuttgart,
06. bis 09.06.2011,
Halle 7, Stand 7220)
und auf der Emo
Hannover (19. bis
24.09.2011) hautnah
erlebt werden.

2 Transfluid-
Geschaftsfiihrung

3 Transfluid-Team

gung und vermeidet grobe Verschmutzungen im
System.

Die weitere Vorgehensweise ist abhingig von der
Auswahl des jeweiligen Verbindungssystems. Ver-
wendet man Schneidringe, kénnen diese problem-
los aufgezogen werden, wihrend die CNC-Biege-
maschine das folgende Rohr biegt. Dank dem
kompakten Aufbau der Transfluid-Schneidring-
Vormontagegerite ist die Verarbeitung aller Bie-
gegeometrien sichergestellt.

»Werden Rohrendenumformungen als Verbin-
dungssysteme genutzt, ist es sinnvoll, Rohre be-
reits vor dem Biegevorgang beidseitig zu bearbei-
ten. Das heif3t, erst umformen und anschlieflend
biegens, erldutert Gerd Néker. Hier werden we-
sentliche Vorteile deutlich, da Rohrumformma-
schinen (T form«) lingere Spannflichen benoti-
gen. »Wenn zuerst geformt wird, kénnen bei den
Umformanlagen Spannbacken ohne Sigeverzah-
nung eingesetzt werden. Die Beschichtung der

Rohre bleibt dadurch bewahrt«, betont Stefanie
Flaeper, Geschiftstithrerin (Vertrieb/Marketing)
von Transfluid.

Kraftvoll 6konomisch

Der feine Unterschied der Biegemaschinen liegt in
den Antrieben. Hier besteht ein zusitzliches Effi-
zienz-Potenzial. In der Regel werden servoelektri-
sche oder hydraulische Antriebe eingesetzt. Trans-
fluid bietet dartiber hinaus eine Besonderheit: leis-
tungsgeregelte, drehzahlvariable hydraulische An-
triebe. Fiir die wohldosierte Kraft zum Biegen sor-
gen Konstantpumpen in Verbindung mit dreh-
zahlgeregelten Motoren. Der Volumenstrom kann
auf jeden einzelnen Zylinder abgestimmt werden.
Damit sinken der Energieverbrauch, die hydrauli-
sche Verlustleistung, die ins Ol eingefiihrt wird,
und die Gerduschemissionen drastisch. Diese Art
des Antriebs ist hocheffizient und reduziert die Le-
benszykluskosten signifikant.

»Umformen vor dem Biegen schont

die Oberflachen.«

Stefanie Flaeper, Geschaftsflhrerin (Vertrieb/Marketing) von Transfluid

Um sowohl umgeformte als auch nicht umgeform-
te Rohre biegen zu konnen, verfiigen die Trans-
fluid-Biegemaschinen sowohl bei den Spannzan-
gen als auch bei den Biegewerkzeugen tiber Dop-
pelspannsysteme. Zum Abschluss des Rohrbear-
beitungsprozesses sorgen nachgeschaltete Reini-
gungssysteme (T clean) fiir die finale Rohrreini-
gung und sichern die benétigten Anforderungen
an optimale Sauberkeit.

Standards erweitern

Bei Transfluid findet man in jeder neuen Heraus-
forderung den Ansporn, technische Entwicklun-
gen weiter voranzutreiben. Selbst in weitestgehend
standardisierten Verfahren wie der Rohrbiegetech-
nik, mit hohem Qualitdtsniveau und grofien Aus-
bringungsmengen, ist technischer Vorsprung fiir
optimierte Bearbeitungsprozesse moglich — etwa
wenn sinnvolle und effektive Erginzungen imple-
mentiert werden. Transfluid hat fiir unterschied-
liche Kunden neue Losungen entwickelt, die die
Standards beim Rohrbiegen erweitern.
Auflergewohnliche Anforderungen bieten Chan-
cen fiir neue kreative Losungen, lautet ein Credo
von Gerd Noker, Geschiftsfithrer von Transfluid:
»Fiir unsere Kunden gestalten wir immer wieder
Biegemaschinen, die tiber eine spezielle technische
Ausstattung verfiigen. Individuelle Wiinsche las-
sen fortschrittliche Lésungen entstehen, die aber
auch fiir andere Unternehmen interessant sind.
Dabei entwickeln wir Technologien, die tiber den
Standard hinausgehen .«

Auf Kundenwunsch hat Transfluid beispielsweise
eine vollelektrische CNC-Rohrbiegemaschine mit
zwei Biegeebenen umgesetzt, die einen Werkzeug-
wechsel im automatischen Zyklus durchfiihrt. Im
Rahmen eines anderen Projektes entwarfen die

Spezialisten aus Siidwestfalen eine Maschine zum
Biegen von Rohren bis 127 mm Durchmesser so-
wie einem Biegeradius von 1,0 x D und kleiner.
Sechs Meter lange Rohre kénnen damit bearbeitet
und unmittelbar nach dem Biegevorgang defor-
mationsfrei und nach Maf getrennt werden.

Eine effektive Zusatzausstattung stellte Transfluid
auch mit einer Biegemaschine bereit, die die auto-
matische Uberpriifung von Verlaufsgeometrien
im Prozess ermoglicht. Dabei dreht die Vorschub-
Verdrehwinkel-Einheit das Rohr nach dem letzten
Bogen in Position. Eine spezielle Kamera priift an-
schlieflend das Rohrende auf der gegeniiberliegen-
den Seite. Stehen die beiden Enden zueinander in
einem festgelegten Toleranzfenster, ist die Maf3-
haltigkeit des gesamten Rohrverlaufs gesichert.

Benedikt Hiimmler, Geschiftsfithrer (Konstruk-
tion/Produktion) wvon Transfluid, fithrt auf:
»Kurze Werkzeugwechselzeiten, Biegedorne und
Faltenglatter aus beschichteten oder keramischen
Werkstoffen, oszillierende Dorne, speziell bearbei-
tete Spannelemente, die sicherstellen, dass Rohre
auch bei Radien unter 1,0 x D nicht rutschen, sind
perfekte Ergdnzungen fiir Biegemaschinen.« Bei
Transfluid sieht man die Verzahnung von Maschi-
nen und Werkzeugtechnik als Garant fiir optima-
le Prozesse. Sie gewihrleisten beim Rohrbiegen
den nachhaltigen Erfolg.

Klarer Vorteil beim Rohre biegen
Gegeniiber dem Schweifiprozess ist das Biegen von
Rohren eine Alternative, die iiber eindeutige Vor-
teile verfiigt: Mit entsprechend effizienten Rohr-
biegetechnologien, die Transfluid anbietet, kén-
nen Fertigungskosten deutlich gesenkt und ein
Zeitgewinn bis 60 Prozent erreicht werden. Davon
profitieren Anwender auf nationalen und interna-
tionalen Mairkten. »Biegetechnologien, vollauto-
matische Fertigungsanlagen und die verketteten
Losungen unserer Automationssysteme T motione
sind gefragt und finden beispielsweise in der Auto-
mobilindustrie oder im Anlagen- und Maschinen-
bau ihre Anwendung. Wir zeigen, was maglich ist.
Wichtig ist uns dabei ein partnerschaftliches Ver-
hiltnis zu unseren Kunden. Das schliefit selbstver-
standlich auch Nihe im Sinne von Prasenz vor Ort
ein, was wir mit unseren Servicebiiros in Europa
und Asien und zahlreichen Vertretungen weltweit
gewihrleisten«, so Noker, Die Weichen fiir die Zu-
kunft sind bei Transfluid gestellt. Man freut sich
auf neue Herausforderungen und hat eine weitere
Expansion des Unternehmens klar ins Auge ge-
fasst.

www.transfluid.de

WISSENSPLATTFORMEN SICHERN VORSPRUNG

Das eigene Know-how ist ein wohlbehUtetes Gut. Doch es ist auch das einzige, das sich
mehrt, wenn man es teilt. Transparenz heif3t das Zauberwort, und damit sind keine Wis-
sensreste gemeint, die man aus den Fertigungshallen kehrt. Bei Transfluid setzt man
gezielt auf Offenheit. Denn Wissen sichert Vorspringe im Wettbewerb und, als Bestand-
teil des eigenen Portfolios begriffen, profitieren alle vom offenen Wissenstransfer. Der
Bedarf ist vorhanden. Fertigungsprozesse in der Rohrbearbeitung verdndern sich immer
schneller. Transfluid setzt dem spezielle Workshops entgegen, um Méglichkeiten aufzu-
zeigen, Prozesse zu optimieren. Dabei konzentriert man sich auf die beiden Schwerpunk-
te »Konstruktion« und »Optimierung der Fertigung und Qualitatssteigerung« Die Ange-
bote sind an unterschiedliche Bedirfnisse angepasst und offen fur alle, die sie fur den

eigenen Erfolg nutzen moéchten.

Flr einen branchenlbergreifenden Erfahrungsaustausch engagiert sich Transfluid mit
den»Innovation days«. Mit geladenen Experten diskutiert man und begibt sich gemein-
sam auf die Suche nach neuen Méglichkeiten. Dabei bietet jeder >Innovation day« ein
anderes Fokusthema und gibt als wertvolle Wissensplattform Impulse fir zukunftswei-
sende Ideen. Die F&rderung des Dialogs sichert dabei fur alle den Fortschritt.
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