ROHRE UND PROFILE

Plug & Play fur

effiziente Rohrbearbeitung

Die Zusammenstellung von Einzelmaschinen fiir die komplette Bearbeitung eines Rohres in einem
Durchlauf hat ihre Tucken. Schnittstellen oder der Leitrechner funktionieren nicht wie geplant und es kann zu
Qualitatseinbufien kommen. Auf der EuroBLECH stellt die transfluid seine Plug & Play-Lésungen fur

dieses Problem vor,

schinenbau GmbH verkettete Rohrbearbeitungstechno-

logien nach Kundenwunsch. Das Unternehmen hietet
nach eigener Aussage inzwischen als einziges das Gesamt-
portfolio aus eigenem Hause an, dadurch kiinnen die Schmal-
lenberger vollstiindige Systeme fiir dic Rohrbearbeitung zur
Verfiigung stellen. Beim ersten Bearbeitungsschritt sind dabei
meist Rohrtrennmaschinen gefragt, Hier liefert transfluid Li-
sungen aus seiner Maschinenkategorie t cut, Vom Coil oder
von der Stange kéinnen damit spanlos und materialunabhiingig
Grifien bis 50 mm getrennt werden. Leistungsstarke Be- und
Entladeeinrichtungen bewahren die Rohre vor Beschiidigungen
und Zuschnittsoptimierungen sind auch bei Trennleistungen
von mehr als 1.800 Sriick pro Stunde gewihrleistet.
Technologie zur Rohrumformung ist ebenfalls ein wichtiger
Bestandteil nahezu jeder Fertigungszelle. So stellt das Un
ternehmen mit t form hier einen grofien Bereich axialer und
rollierender Umformtechnik zur Verfiigung, Die Rohrumform-
maschinen werden in verketteter Fertigungsfolge mit normalen
Taktzeiten oder als Transferanlagen mit Taktzeiten zwischen
zweiund sechs Sekunden angeboten. Welche zum Einsatz kom-
men, ist abhingig davon, wo im Ablaufl die lingste Taktzeit
bestimmend ist oder welche individuellen Anforderungen der
Kunde hat.
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Fiir die priizise Herstellung scharf-
kantiger Geomeltrien eignet sich
beim Umformen die Rolliertechnik,
“Akruelle Neuerungen ermiglichen
den geometrie- und grifienunab-
hiingigen Einsatz von Werkzeugen.
Im Zuge einer Weiterentwicklung
in unserem Haus zeigen sich hier
erstaunliche Ergebnisse, die wir
liber CNC-gesteuerte Maschinen
realisieren kiinnen”, erkliirt Stefa-
nie Flaeper, Geschiltslithrerin von
transfluid.

Auch die Biegetechnik ist bei der
Rohrbearbeitung hiiufig unverzicht-
bar. Hier bietet transfluid mit t bend
vollelektrische Lasungen als Rechits-
{ Links-Bieger mit Freiformeinrich-
tung oder mit einem automatischen
Werkzeugwechsel, Dabei kiinnen
unterschiedlichste Anforderungen
erfiillt werden, beispielsweise die
Realisierung von Taktzeiten unter
1,5 Sekunden pro Bogen.



"Eine immer gréfiere Rolle bei der
Berabeitung von Rohren spielt
heute auch der Reinigungsprozess.
Wenn man sich hier den Gesamt-
fluss des Materials anschaut, kann
es nicht sinnvoll sein, Rohre in Kér-
bezulegen und in Waschanlagen zu
transportieren, um sie spiter wie-
der vereinzeln zu miissen’, so Gerd
Niker, Unternehmensgriinder und
Geschiiftsfithrer von transfluid. Mit
t clean werden Reinigungssysteme
fiir einen geschlossenen Arbeits-
prozess angeboten, der die Sauber-
keit von Werkstiicken und Rohren
gewihrleisten soll.

"Beim Bearbeitungsprozess von
Rohren miissen immer wieder
spezielle Anforderungen erfiillt
werden. Deshalb sorgen wir bei-
spielsweise auch dafiir, dass Bau-
teile iiber einen Rotationsverein-
zeler zugefithrt oder per Nadel-,
Tintenstrahl- oder Laserdrucker
beschriftet werden kiinnen. Auch
die Zufiihrung von Dichtigkeits-
tests im Ablauf, die Schweifinah-
terkennung, die Bestiickung mit
Dichtelementen oder Schutzkap-
pen, das Durchlaufen der Auto-
frettage oder die abschliefende
Verpackung bieten wir selbstver-
stindlich an®, erliiutert Niker,
“Selbst vorhandene Maschinen
anderer Hersteller, die ein Kunde
nicht mehr bendtigt, kinnen wir in
eine neu aufgebaute Fertigungszel -
le effektiv integrieren.”

Das erforderliche Handling der ver-
ketteten transfluid- Lisungen hiingt
stark von den Kundenwiinschen
oder von den Anforderungen aus
dem Ablauf ab. Es kinnen sowohl
lineare Handlingsysteme als auch
handelsiibliche Roboter eingesetzt
werden. "Mit unseren Plug & Play-
Liésungen kiénnen sich unsere
Kunden Qualititseinbullen, wie
sie bei zusammengekauften Ein-
zelprodukten entstehen, sparen.
Schnittstellen gibt es nicht und die
Leitrechner werden geméfR den An-
forderungen unserer Kunden pro-
grammiert, Dabei werden simitliche
Bausteine oder Sonderwiinsche in
der Programmierung von Anfangan
beriicksichtigt’, fasst Noker zusam-
men. ||
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Selbst
Maschinen
anderer
Hersteller
lassen sich
integrieren.




