Vollig neue Méoglichkeiten bei der Rohrumformung

Bei neuen hochfesten und héchstfesten
Werkstoffen stoRen herkémmliche Verfah-
ren an Grenzen. Transfluid und das Institut
fir Umformtechnik und Leichtbau der TU
Dortmund setzen daher auf die inkremen-
telle Umformung, eine schrittweise, Uber-
gangslose Umformung: Ein Rohr wird von
einem Pusher durch ein das Rohr umlau-
fendes Driickwerkzeug/Rollwerkzeug ge-
schoben. Mehrere am Werkzeug radial ein-
stellbare Driickrollen driicken rollierend in
das Rohr und plastifizieren den Werkstoff
lokal. Das Driickwerkzeug umlduft das Rohr
mit einer variabel einstellbaren Umdre-
hungsgeschwindigkeit. Dadurch erfolgt ei-
ne partielle Querschnittverjiingung des
Rohres — abhdngig von der Zustellung der
Driickrollen. Wahrend der Umformung wird
die lokale Plastifizierung des Werkstoffs in
der Umformzone genutzt, um durch einen
Biegekopf ein Biegemoment in den Prozess
zu Uberlagern. Hierdurch ergibt sich die
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Partielle Querschnittverjiingung und Plastifi-
zierung des Werkstoffs: schematische Darstel-
lung der inkrementellen Rohrumformung.

Maoglichkeit im reduzierten Bereich Bégen
ohne materialspezifische Einflisse (Riickfe-
derung) herzustellen. Die 7-achsige CNC-
Steuerung, bei der alle Achsen gleichseitig
fahren konnen, sichert einen wiederholge-
nauen Prozess. www.transfluid.de
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