Einzigartige Verfahren der Rohrumformung
Jetzt weltweite Innovation entwickelt

In verschiedenen industriellen Be-
reichen werden bei der Rohrum-
formung zunehmend hohere Anfor-
derungen gestellt und Rohre im-
mer extremer umgeformt. Die An-
spriiche an das Werkstiick und an
die Umformung verindern sich.
Das sehr kostenaufwendige An-
schweifien oder Anloten von Ver-
bindungselementen ist keine Alter-
native. Die Losung bietet die trans-
fluid Maschinenbau GmbH mit
ihren permanent neuen Verfahren
und Prozessen zur Rohrumfor-
mung.

Sie erfiillen nach Werksangaben die hohen
Anforderungen — wirtschaftlich und kun-
denorientiert. Das Schmallenberger Unter-
nehmen hat jetzt in enger Zusammenarbeit
mit dem Technischen Institut fiir Umform-
technik und Leichtbau der Universitit
Dortmund ein weltweit neuartiges Rohr-
umformungsverfahren entwickelt.

Mit der bisherigen, konventionellen
Technik konnen unter Anwendung ver-
schiedener Verfahren nahezu alle Anfor-
derungen an die Rohrumformung erfiillt
werden. transfluid hat sich in diesem
Segment eine fiihrende Marktposition
erarbeitet. Zunehmend verdndern sich
allerdings die Werkstoffe. Inmer haufi-
ger werden gingige Werkstoffe von
hochfesten und hochstfesten abgelost,
da hierdurch ein konsequenter Leicht-
bau durchgefiihrt werden kann. Die
Produkte sind stirker belastbar und
trotzdem sehr viel leichter. Gleichzeitig
wird Material in nicht unerheblichem
Maf eingespart.

Inkrementelle Umformung

Herkémmliche Umformverfahren sto-
Ren bei diesen Werkstoffen aber an ihre
Grenzen oder sind iiberfordert. Daher
setzen das Schmallenberger Unterneh-
men und das Institut fiir Umformtechnik
und Leichtbau der Technischen Univer-
sitdt Dortmund auf ein neuartiges Ver-
fahren — die inkrementelle Umformung,
Hierbei handelt es sich um eine schritt-
weise, iibergangslose Umformung. Diese
Losung eroffnet vollig neue Moglichkei-
ten. Bereits seit 2009 arbeitet transfluid
in einem Kooperationsprojekt mit der
Technischen Universitdt Dortmund an
der Entwicklung eines solchen Verfah-
rens zur industriellen Nutzung und einer
Maschinentechnologie ~zur  Kaltum-
formung von Rohren. Damit kdnnen
variable Querschnittsverldufe auf der
Lingsachse hergestellt werden.

Der Vorgang der inkrementellen Roh-
rumformung und seine Vorteile:

» Ein Rohr wird von einem Pusher
durch ein das Rohr umlaufendes Driick-
werkzeug/Rollwerkzeug geschoben.

» An dem Werkzeug sind mehrere radi-
al einstellbare Driickrollen installiert,
die rollierend in das Rohr driicken und

den Werkstoff dadurch lokal plastifizie-
ren.

» Das Driickwerkzeug umléuft das Rohr
mit einer variabel einstellbaren Umdre-
hungsgeschwindigkeit. Dadurch erfolgt
eine partielle Querschnittsverjiingung
des Rohres. Das Ausmaf} der Quer-
schnittsverjiingung héngt von der Zustel-
lung der Driickrollen ab. Dabei kann
ein Werkzeug fiir unterschiedliche
Rohrgrofen verwendet werden. Die
Werkzeuge sind nahezu verschleififrei.
» Es ergibt sich die Moglichkeit, im
reduzierten Bereich Bogen ohne mate-
rialspezifische Einfliisse (z. B. Riick-
federung) herzustellen.

» Die 7-achsige CNC-Steuerung, bei der
alle Achsen gleichseitig fahren konnen,
sichert einen absolut wiederholgenauen
Prozess ab.

Interessanter Nebenaspekt: Bei dieser
Verformung gibt es im lokal reduzierten
Rohrbereich keine Verinderung der
Wandstérke. Dies ist insbesondere fiir
nachfolgende Hydroformoperationen sehr
wichtig.

Das inkrementelle Umformungsverfah-
ren erdffnet vollig neue Moglichkeiten:
» Hoch- und hochstfeste Werkstoffe
(Bruchdehnung < 5%, Festigkeit bis
1500 Mpa) konnen kalt umgeformt wer-
den.

» Biegeradien von 1 x D und kleiner so-
wie Freiformradien konnen ohne jegli-
che Riickfederung mit hochster Genau-
igkeit im laufenden Prozess geformt
werden.

P Eine geringe Ovalitit des Bogens kann
bei minimaler Wandstirkenschwichung
erzielt werden. (red)



