Biegen und Verarbeiten

nicht isometrierter Rohre

ROHRLEITUNGSSYSTEME |
Die Transfluid® Maschinenbau
GmbH mit Sitz in Schmallen-
berg présentiert eine Produktlo-
sung, die das Biegen und die
Verarbeitung von nicht isome-
trierten Rohren in einem zent-
ralen Biegezentrum ermoglicht.
Diese Losung soll gegeniiber
am Objekt konfektionierten,
hindisch gezeichneten und auf
manuellen Maschinen geboge-
nen Rohren, eine gleichbleiben-
de Qualitit der Rohrleitungen
bieten und einen minimalen
Materialverschnitt bei moglichst
kurzen Spannlangen und engen
Radien erzielen. Ferner soll auf
diese Weise eine flichendecken-
de Dokumentation der Rohrda-
ten gewdhrleistet werden.

Fiir die Verarbeitung der Rohre
in einem zentralen Biegezent-
rum bietet Transfluid zwei Mog-
lichkeiten an. Eine Methode ist
das Verwenden eines digitalen
Zeichentablets. Die entspre-
chenden Programme zur Erstel-
lung der Isometriezeichnungen
stellt Transfluid mit der Soft-
ware ,t control” zur Verfiigung.
Hierfiir kann ein handelsiibli-
cher Tablet-PC verwendet wer-
den. Die integrierte Software

ermoglicht darauf, das dreidi-
mensionale Zeichnen der Rohre
mit einem Stift auf ein digitales
Isometriepapier. Somit kann di-
rekt am Objekt die gewiinschte
Geometrie vermessen, aufge-
zeichnet und per E-Mail an das
Biegezentrum gesendet werden.
Zusitzlich besteht die Moglich-
keit, die gezeichnete Geometrie
direkt mit Flanschen, Schweif-
verbindungen oder Umformun-
gen zu versehen. So kann eine
einfache Biegegeometrie an das
Rohrbiegezentrum  gesendet
und ein komplett einbaufertiges
Bauteil vorkonfektioniert wer-
den. Zur Uberpriifung, ob die
gezeichnete Geometrie mit dem
gewiinschten Bauteil {iberein-
stimmt, steht eine 3D-Ansicht
des Rohres zur Verfiigung.

Ein optionales Verfahren, das
zur sicheren Vermessung eines
Rohres angeboten wird, bei-
spielsweise fiir die Reproduk-
tion, ist ein spezieller Rohr-
messarm mit entsprechender
Software.  Hier  verwendet
Transfluid Messarme, die mit
Absolutdrehgebern  ausgertis-
tet sind. Sie werden am Objekt
aufgestellt oder tiber Magnetfii-
f3e befestigt und bieten Unter-

Transfluids Produktldsung fiir die Bearbeitung von nicht
isometrierten Rohren

nehmensangaben zufolge den
Vorteil, dass sie nicht referen-
ziert werden miussen. Mit die-
sen Messsystemen lassen sich
Rohre durch einfaches Abtas-
ten der Zylinder zwischen den
Bogen oder durch Scannen der
Geometrie erfassen und in Ko-
ordinaten umwandeln. Auch
hier konnen die Daten per E-
Mail direkt an das Biegezent-
rum verschickt werden.

Zur Erhohung der Mobilitit
dieser Gerdte konnen die ver-
wendeten Systeme zusitzlich
mit Akkus ausgestattet werden.
Die Messdaten werden tiiber
eine drahtlose Verbindung di-

rekt an ein Notebook gesendet.
Dies soll fiir maximalen Bewe-
gungsfreiraum ohne stérende
Kabel sorgen.

Fiir die Verarbeitung der Isome-
trien zur Rohrgeometrie bietet
Transfluid ein Spektrum von
Rohrdurchmesser von 4 bis
275 mm an. Die CNC-gesteu-
erten und auch halbautoma-
tischen  Rohrbiegemaschinen
kénnen die gemessenen oder
gezeichneten Rohrdaten verar-
beiten, einen Biegekollisionstest
durchfithren und bereits mit
Flanschen oder Umformungen
versehene Werkstiicke entspre-
chend ausrichten und biegen.



