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Rohrbiegeverfahren fiir kleinste Biegeradien

35.07.2011 | Redakteur: Dorothee Quitter Transfluid Maschinenbau GmbH

Schmallenberg, Deutschland

Transfluid hat ein effizientes Biegeverfahren fiir Edelstahlrohre mit
einem Biegeradius von 0,8 x D entwickelt. b Firmenprofil

Es ist ein Verfahren, bei dem die Bigen nicht nach )

dem Zieh-/Drehbiegeverfahren gestellt, sondern il
geschoben werden. Mit der neuen Biegemaschine

stellen die Spezialisten aus Sidwestfalen eine

Wandstérkenschwachung von 0% sicher. Das

bietet gleichzeitig den Vorteil einer zusatzlichen

Materialersparnis. Auch eine Ovalisierung im
it id-Lfsung Bogenauslauf wird mit dem transfluid-
pebogenes Rohr mit einam Biegeverfahren vermieden. Eine Nachbearbeitung

Durchmesser 50 x2mmund  der Bauteile entfallt vollstédndig. Sie kinnen
einem Bisgewinke! groler als

; : unmittelbar nach der Herstellung in weitere
20, (Bild: Transfluid}

Prozesse eingeschleust werden, wie beispielsweise
die Endenbearbeitung. Wenn gewilnscht, kinnen
Folgeschritte fir die weitere Rohrbearbeitung sogar in der gleichen Anlage
umgesetzt werden. Biegewinkel zwischen 10° und 1B0° sind
werkzeuggebunden maglich. (qgui)



