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Schiebend biegen mit spezieller transfluid-Technologie: Edelstahlrohr 70 x 2 mm mit einem Biege-

radius 0,8 x D. (Bilder: transfluid)

Intelligente

LOosung

Transfluid hat eine Rohrbiegeldsung entwickelt, mit der

fr Einzelbdgen in Edelstahl 70 x 2 mm Biegeradien von
0,8 x D erreicht werden kénnen. Mit der Losung lassen

sich zudem Uberlangen zum Spannen reduzieren.

In der Regel kdnnen Biegeradien bei gro-
Beren Rohrdurchmessern nur selten klei-
ner als 1xD umgesetzt werden. Transfluid
hat jetzt ein effizientes Verfahren mit ei-
nem anspruchsvollen Biegeradius fur
Edelstahlrohre von 0,8 x D gestaltet und
auf der EMO Hannover 2011 vorgestellt.

Wirtschaftlichkeit bei gleichzeitig hoch-
wertigen Ergebnissen ist in der Rohrbear-
beitung ein entscheidender Faktor. In der
Praxis aber bendtigen viele konventionel-
le Biegeverfahren fir Einzelbdgen Uber-
langen zum Spannen des Rohrs. Diese
Uberlangen werden nach dem Biegevor-
gang abgeschnitten und entsorgt. Eine
Materialverlust, fir den ein transfluid-
Kunde eine effiziente Losung ohne Nach-

beschnitt suchte. Gefordert war eine
Rohrbiegemaschine flur Einzelbdgen aus
Edelstahl mit 70 x 2 mm, mit der ein Bie-
geradius mit 0,8 x D auf der Mitte erreicht
wird, und zwar ohne Ovalisierung des
Rohrs im Bogenauslauf und eine Wand-
starkenschwachung von weniger als 3
Prozent.

,Mit konventionellen Verfahren lassen
sich solche Anforderungen nicht realisie-
ren. Insbesondere bei diesen Edelstahl-
rohren. Unsere Ldsung ist ein Verfahren,
bei dem die Bdgen nicht nach dem Zieh-/
Drehbiegeverfahren gestellt, sondern ge-
schoben werden®, erlautert Gerd Noker,
Geschéftsfuhrer von transfluid, die Neu-
entwicklung. Mit ihrer Biegemaschine



Fir starke Verbindungen: Neuentwickeltes Biegeverfahren von transfluid vermeidet Wandstérken-

schwéchung.

stellten die Spezialisten aus Stidwestfalen
eine Wandstérkenschwachung von O Pro-
zent sicher und eine Ovalisierung im Bo-
genauslauf werde mit dem transfluid-Bie-

Mit transfluid-Lésung gebogenes Rohr mit ei-
nem Durchmesser 50 x 2 mm und einem beein-
druckenden Biegewinkel groBer als 90°.

geverfahren vermieden. ,Eine Nachbear-
beitung der Bauteile entfallt vollstandig.
Sie kdnnen unmittelbar nach der Herstel-
lung in weitere Prozesse eingeschleust
werden, wie beispielsweise die Endenbe-
arbeitung. Wenn gewdlnscht, kénnen Fol-

geschritte fur die weitere Rohrbearbei-
tung sogar in der gleichen Anlage umge-
setzt werden®, betont Noker die wirt-
schaftliche Effizienz der transfluid-Tech-

nologie.
Biegewinkel zwischen 10° und 180° sind
werkzeuggebunden mdglich.  Werden

entsprechende Zuschnittslangen in den
Prozess eingeschleust, ist selbst bei
RohrgréBen wie beim vorliegenden Bei-
spiel eine Taktzeit von 3,5 Sekunden
maglich.

,Was wir am besten kdnnen ist eine |dee
Uber den Standard hinaus zu verwirk-
lichen. Deshalb haben wir nicht nur eine
L6ésung mit einem eindrucksvollen Bie-
geradius moglich gemacht, sondern
einen auBerst wirtschaftlichen Gesamt-
prozess gestaltet. Betrachtet man den
reinen Maschineninvest, so liegt dieser
deutlich unter dem Invest fir eine CNC-
Rohrbiegemaschine mit Mehrfachwerk-
zeugen, die fur gewdhnlich bei solch an-
spruchsvollen Rohrbearbeitungen einge-
setzt wird“, fasst Gerd Noker zusam-
men.
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