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Mit Plug & Play verkettete Maschinen
fiir eine effiziente Rohrbearbeitung

Die Zusammenstellung von Einzelmaschinen fir die komplette Bearbeitung

gines Rohres in einem Durchiauf hat ihre Ti

‘an. Schnittstellen oder der Leit-

rechner funktionieren zum Beispiel nicht wie geplant und es kann zu Qualitits-
ginbuBen kommen. Um diese Frobleme zu umgehen, hill die Transfluid Maschi-
nenbau GrmbH ihre neu entwickelten Flug-&-FPlay-Ldsungen vor,

STEFANIE FLAEPER

ereits seil zehn Jahren entwickel

» Transfluid verkettete Rohrbearbei-
{.rrv'}} tungstechnologien nach Kunden-
wiunzch. Das Unternehmen bietet inzwi-
,»chr r als sinziges das Gesamtportfolio aus
nem Hawuse an, Damit kann der Maschi-
nenbauer volistindige Systeme flir die
Rohrbearbeitung zur Verflgung stellen.
Beim ersten Bearbaitungsschritl sind dabei
meist Rohrirenmn hinen gefragt. Dafilr
liefert Transfluid Lsungen aus seiner Ma-
schinenkategona T-cut. Vom Coil oder von
der Stange kdnnen damit spanlos und ma-
terialunabhingig Grofien bis 50 mm ge-
trennt warden. Leistungsstarke Be- und
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Entladeeinrichtungen bewahren die Rohre
vor Beschiadigungen und Zuschnittsoptimie-

rungen sind auch bei Trennleistungen von
rmehr als 1800 Stick pro Stunde gewidhr
leistet,

Technik z2ur Rohrumformung ist ebenfalls
ein wichtiger Bestandteil nahezu jedar Fer
tigungszelle. Transfluid bietet an dieser
Stelle mit Tform einen grofen Bereich axi-
aler und rollierender Umformidsungen. Die
Rohrurmformn inen wearden in verket-
teter Fertigungsfolge mit normalen Takt-
zeiten oder als Transferanlagen mit Takt-
zaeiten zwischen zwei und sechs Sekunden
angeboten. Was letztendlich zum Einsatz

kommt, st abhangig davon, an welcher
Stelle im Ablauf die l&ngste Taktzait bestim-
mend ist oder wel dividuellen Anfor-
demungen der Kunde hat
Fiir die prézise Herstellung scharfkantiger
Geometrien eignet sich baim Umformen
die Rolliertechnik. ,Aktuelle Neuerungen
err:mglumri den geometrie- und gréRenun-
gigen Einsatz von Werkzeugen. Im
o Weiterantwicklung in unserem

nen real-
sieren kannen’ erkidrt Gerd N
nehmensgriinder und Geschaftsflhrer von
Transtiuid
Auch die Biegetechnik ist bei der Rohr
bearbeitung hiufig unverzichtbar. Dafir
wartel Transfluid mit Thend als vollelekt-
rische Losungen flr Rechts-links-Bieger mit
Freiformeinrichtung oder mit einem autc-
matischen Wearkzeugwechsel auf. Damit
kénnen unterschiedlichste Anforderungen
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. Zum Trennan
der Rohre bie-

tet Transfluid ver

i schiedene Syste-
me (im Bild die
T-cut RTO 628);
sowohl das orhi-
tale spanlose Tran-
nen als auch spazielle Messer-
trennverfahran, bei denan die
Rohre abgeschert werden, signan sich her-
vorragend fiir gratarme Trennschnitte,

arflllt werden, beispielsweise dié Realisie-
rung von Taktzeiten unter eineinhalb Sekun-
den pro Bogen.
+Eine immer grifkere Rolle bei der Bear
beitung von Rohren spielt heute auch der
Reinigungsprozess. Wenn man sich hier
den Gesamtfluss des Materjals anschaut,
kann es nicht sinnvoll sein, Aohre in Karbe =
transfluid’ REB 632
F
Die axialen Rohrumformmaschinen der Produktreihe i ] ',..l
T-farm REB (hier die REB 632) ist insbesandere fiir : -
Sarienprodukte geeignet, deren Umformgeometrie
stauchend hergestellt werden kann.
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Im Bereich der Rohrbiegemaschinen bietet
Transfluid Anlagen fir industrielle Anwe-
dungen mit extram hohen Anspriichen. Dafiir
steht ein ausgereiftes Sortiment effizienter
Rohrbiegemaschinen fir jeden denkbaren
Einsatz zur Verfigung.

zu legen und in Waschanlagen zu transpor
tieren, um sie spéater wieder vereinzeln zu
missen, so Noker. Mit Tclean bietet der
Rohrspezialist Reinigungssysteme fiir ai-
nen geschliossenen Arbeitsprozess an, der
die Sauberkeit von'Werksticken und Rohren
gewihrleisten sall.

.« Baim Bearbeitungsprozess von Rohren
mussen immer wieder spezielle Anforde-
rungen erfillt werden. Deshalb sorgen wir
beispielsweise auch daflr, dass Bauteile
uUber einen Rotationsvereinzeler zugefdhrt
oder per Nadel-, Tintenstrahl- oder Laser
diucker beschriftet werden kannen. Auch
die Zufithrung von Dichtigkeitstests im Ab-
lauf, die Schweilnahterkennung, die Besti-
ckung mit Dichtelementen oder Schutzkap-
pen, das Durchlaufen der Autofrettage ader
die abschliafiends Verpackung biaten wir
selbstverstandlich an’ erldutert Niker und
erganzt; , Selbst vorhandene Maschinen
anderar Hersteller, die ein Kunde nicht
mehr bendtigt, kbnnen wir in gine neu auf-
gebaute Transfluid-Fertigungszelle affektiv
integrieren”

Das erforderliche Handling der verkette-
ten Transfiuid-Lésungen hingt stark van
den Kundenwinschen oder von dan Anfor-
derungen aus dem Ablauf ab. Es kinnen
sawoh| lineare Handlingsysteme als auch
handelsiibliche Roboter eingasetzt werden,
«~Mit unseren Plug-&-Play-Losungen kon-
nen sich unsere Kundan Qualitdtseinbufen,
wie sie beil zusarmmmengekaufien Einzelpro
dukten entstehen, sparen. Schnittstellen
gibt es nicht und die Leitrechner werden
gemal den Anforderungen unserer Kunden
programmiert. Dabei werden samtliche
Bausteine oder Sonderwiinsche in der Pro-
grammianing von Anfang an berlcksichtigt?
fasst Noker zusammen.

Besucher der kiirzlich stattgefundenan
Euroblach konnten sich bareits Uber diese
Rohrbearbeitungstechnologien des Schmal-
lenberger Unternehmens informieren. @
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